PANSTWOWA WYZSZA SZKOLA ZAWODOWA W TARNOWIE
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Poziom ksztalcenia: Pierwszego stopnia

Profil ksztatcenia: Praktyczny

Forma studiéw: Stacjonarne
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P ioty ogdlne, p i kierunkowe
Forma zaliczenia Semestr 1 Semestr 2 Semestr 3 Semestr 4 Semestr 5 Semestr 6 Semestr 7
. . ol Nr semestru Suma
Symbol Kierunek Mechatronika rainy 7o 2] 5678 | godz,
Egz [ za | 2202 wic [L|P|EEcTqwW(¢ [L|P|EECTYWI[C |L|P|EfCTwWI|C |L|P|EECTYW|C |L|P|EFCTqW|¢ [L|P|EECT{W(C |L|P|s|E EcT
[A. PRZEDMIOTY OGOLNE
MT1P_S01 ; NIE 1 1 15 [ 15 1
2 i higiena pracy, elementy ergonomii
MT1P_S02 o malym i Srednim NIE 4 2 | 30 30 2
1P so3 |Podst. ekonomii finanséw i prawa w dzialalnosci — 9 a Il @ o 2
MT1P_S04__|Wychowanie fizyczne - I/l TAK 1.2 | 0 | 60 30 30
MT1P_S05__|Jezyk angielski 1V TAK | 5 2345 5 | 150 30 1 30 1 30 1 60 El2
MT1p_s05 [Fodstamy normalizaci oraz ochrony wiasnol o= 5 q B B p
SumA[ 11| 300
B. PRZEDMIOTY PODSTAWOWE
MT1P_S07 _|Fizyka NE | 1 1.1 | 6 | 90 | 30 30| 30 El6
1P sos |Podstawy systemow operacyjnych. Technologia E p s T Tl P o
MT1P_S09_I_|Metodyka i techniki programowania | NE | 1 1 4 | a5 |15 30 Ela
MT1P_S09_Il [Metodyka i techniki programowania Il NIE 22 | 4 | 4 15 30 4
MT1P_S10__|Analiza NE | 1 1 6 | 60 | 30| 30 El6
MT1P_S11__|Algebra liniowa z geometria analityczna NE | 2 2 5 | 60 30[ 30) E|5
MT1P_S12__|Rachunek i i statystyka NE | 2 2 3 | 30 15 15 E|3
MT1P_S13__|Naukao NIE 22 | 3 | 30 15 15 3
MT1P_S14 NE | 3 3 4 | e0 30| |30 El4
SUMA| 39 | 465
C. PRZEDMIOTY KIERUNKOWE
MT1P_S15__|Grafika inzynierska i zapis konstrukcji NIE 11| 5 | 60 |30 30| E[5
MT1P_S16__|Podstawy metrologii NIE 11| a4 | 45 | 15 30| 4
MT1P_S17 ika techniczna NE | 2 22| 6 | 75 30 [ 15 [ 30 El6
MT1P_S18__|Podstawy iki NE | 2 2 5 | 60 30|30 E|5
MT1P_S19__|Systemy operacyjne NIE 22 | 3 | 30 15 15 3
MT1P_S20 materialow NE |3 33| 4 | 45 15[ 15[ 15, E|4
MT1P_521 e w i NIE 33 | 4 | 60 30 30 4
MT1P_522 _|Analizai ie sygnalow NIE 33| 4 | 60 30 30 4
MT1P_S23__|Podstawy elektroniki NE [ 3 3 4 | e0 30 30 E|4
MT1P_524__|Elektronika cyfrowa NIE 33| 3 | 30 15 15 3
MT1P_S25 | [Techniki i systemy montazu_I NE | 3 3 4 | a5 30 15 E|4
MT1P_525_Il [Techniki wytwarzania i systemy montazu_Il NIE 44 | 2 | a0 15 15 2
MT1P_S26__|Maszyny sterowane numerycznie CNC NIE 44 | 4 | e0 30 30 4
MT1P_S27__|Technika sensorowa NIE 44 | 3 | a5 15 30 3
MT1P_528__|Podstawy automatyki NE | 4 44 | 4 | e0 301515 E| 4
MT1P_S20__[Technika mikropr NE [ 4 4 3 | 60 30 30 E[3
MT1P_S30_I_[Podstawy robotyki_I NE | 4 2 | 30 30 E| 2
MT1P_S30_l [Podstawy robotyki_II NIE 5 2 | 30 30 2
MT1P_S31_I_|Podstawy konstrukeji jimaszyn _1 NE [ 4 4 3 | 4 30 15 E|3
[MT1P_831_l |Podstawy konstrukejii maszyn _II NIE 55| 3 | 30 15 15 3
[MT1P_S32__|Napedy NE [ 5 5 4 | e0 30 30 E| 4
MT1P_S33  [Jakosé i niezawodnos¢ urzadzer mechatronicznych [ NIE | 5 5 3 | 30 15 15 E|s
MT1P_S34  [Metodyka projektowania urzadzer mechatronicznych | NIE 55| 3 | 30 15 15 3
SUMA| 82 | 1080
D. PRACA DYPLOMOWA
MT1P_540__[Seminarium dyplomowe TAK 7 2 | 30 30
MT1P_S41__|Praca dyplomowa TAK 7 | 15 15
SUMA| 17 | 30
SUMA punktow ECTS | godzin - pozycje: A*B+C+D | 149 | 1875
E. PRAKTYKA
MT1P_S42__|Prakiyka zawodowa TAK 4 6 | 180 6
MT1P_543__|Praklyka dyplomowa TAK 6 6 | 180 6
SUMA|[ 12| 360
SUMA punktow ECTS i godzin - pozycje: A+B+C+D +E| 161 | 2235 [150[ 90 [150] 0 | [ 30 [150[105[135] 0 [ 0 [ 30 J210[ 15]195] 0 [ [ 30 [210[ 1513530 [ 30 [eo] o Jtso[15] [ 18 [ oJoJao] 17
tLaczna suma godzin w semestize (bez praklyki) 390 390 420 390 | 255 30
taczna suma punktow ECTS w semestize 30 30 30 30 22 6 17
Legenda: E - egzamin, W - wykiad, € - éwiczenia, L - laboratorium, P - projekt, PR - prakiyka
Uwagi:

Studenci s zobowiazani do odbycia:

"Szkolenie biblioteczne" - 3 godz. w semestrze |
“Szkolenie BHP" - 4 godz. w semestrze |

"Wprowadzenie na rynek pracy” - 4 godz. w semestrze VIl
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Forma studiéw: Stacjonarne
Bloki przedmiotéw obieralnych
R Forma zaliczenia Nr Semestr 1 Semestr 2 Semestr 3 Semestr 4 Semestr 5 Semestr 6 Semestr 7
. . Obie- semestru Suma
Symbol Kierunek Mechatronika ralny 7oz 5678 | godz.
Egz. | Zal. o:e‘nza w|C L|P|EECTHW]|C L|P|EECTqW]|C L|P ECTq W [C L|{P|EECT{W]|C L|P|EECT{W]|C L|P|EECTHW L|P|S|EECTYH
Z P\ 149 | 1875
+12 | +360 |150] 90 |150f O 30 |150]105]135] O 30 |210] 15 ]195] O 30 |210] 15 135] 30 30 |90 0 |150] 15 18]0J0jojo | 6 0 0]01]30 17
=161 [=2235 390 390 420 390 255 0 30
Blok obieralny S1: Mechatronika Przemystowa
MT1P_S44 [Napedy hydrauliczne i pneumatyczne TAK 5 5 5 60 30 30 E| 5
MT1P_s45 |WVspdiczesne narzedzia i TAK 55| 3 | a0 15 | 15 3
= projektowanie CAx
MT1P_S46 |Systemy pomiarowe w mechatronice TAK 5 55 4 60 30 30 E 4
MT1P_S47 ki pr PLC TAK 6,6 4 45 15 30 4
MT1P_S48 |Uklady napedowe pojazdow TAK 6 6 4 60 30 30 E| 4
MT1P_S49 [Systemy TAK 6 6 4 60 30 30 E| 4
MT1P_S50 |[Napedy precyzyjne i roboty przemystowe TAK 6 6 4 60 30 30 E| 4
MT1P_S51  |Konstrukcja przyrzadéw i urzadzen precyzyjnych TAK 6 6,6 4 45 15 15|15 E | 4
MT1P_S52 zrﬁgramowame i prototypowanie na maszynach TAK 6.6 4 45 15 30 4
[Tworzywa sztuczne w urzadzeniach
MT1P_S53 mechatronicznych TAK 6,6 3 30 15 15 3
MT1P_S54 |Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna TAK 7 7 3 30 15 15 E 3
MT1P_S55 |Mechatroniczne uktady i systemy w pojazdach 7 7 5 60 30 30 E 5
MT1P_S56 |Projekt inzynierski S1 TAK 7 2 30 30 2
Suma godzin i_punktéw ECTS w blokach obieralnych | 49 615 60) O 75| 15 12 |135| 0 |165) 15 24 | 60 60130[ 0 13
Suma_godzin w semestrze (bez praktyki) 150 godz. 2 315 godz. 24 150 godz. 13
[ Liczba_godzin i punktéw ECTS w 150[ 90 J150] o [ T 30 [150[105]135] o [ 30 J210[ 15]195] o [ T 30 [210] 15[135[30] [ 30 [150] 0 [22s[30] [ 30 [135] o J1osT o [ [30 ] 60f o] 60[30]30] |30
I Faczna suma godzin w semestrach (bez prakiyki)| 2490 390 godz. 30 | 390 godz. 30| 420 godz. 30 | 390 godz. 30| 205 1 | 315 | 180 |
[ Eaczna suma punkiow w semesfrach (z prakiyka)] 270 [ 30 1 30 | 0 | 0 0 { 30 [ 0
Blok obieralny S2: Inzynieria Systeméw Mechatronicznych
Procesory sygnatowe w aplikacjach
MT1P_S57 przemystowych TAK 5 55 5 60 30 30 E| 5
MT1P_S58 |Systemy komputerowego wspomagania CAXx, TAK 55 3 30 15 [ 15 3
MT1P_S59 |Rozproszone systemy pomiarowe TAK 5 5 4 60 30 30 E 4
MT1P_S60 |Budowa i eksploatacja pojazdéw TAK 6 6 5 60 30 30 E| 5
i wir jach
MT1P_S61 przemystu chemicznego TAK 6 6,6 4 60 30 15(15| E | 4
MT1P_S62 [Sterowanie robotéw i manipulatoréw TAK 6 6 4 60 30 30 E| 4
MT1P_S63 |Programowanie obrabiarek CNC TAK 6,6 4 45 15 30 4
MT1P_S64 |Przemystowe systemy wizyjne TAK 6 3 30 15 15 3
MT1P_S65 |Zintegrowane systemy sterowania TAK 6 6 4 60 30 30 E|] 4
MT1P_S66 |Di pojazdéw samochodowych TAK 7 6 5 60 30 30 E|] 5
Systemy bezpieczenstwa w przemysle
MT1P_S67 chemicznym TAK 7 2 15 15 2
MT1P S68 Diagnoslyk_a techniczna urzadzen TAK 7 7 4 45 30 15 El 4
= mechatronicznych
MT1P_S69 |Projekt inzynierski S2 TAK 7 30 30 2
Suma godzin i_punktéw ECTS w blokach obieralnych | 49 615 60[ 0 | 75[ 15 8 |150| 0 |150| 15 19 |75 45130( 0 10
Suma godzin w semestrze w bloku obieralnym 150 godz. 315 godz. 150 godz.
Liczba godzin i punktow ECTS w 150] 90 J150] 0 T T 30 J150[105[135] 0 [ o | 30 J210[ 15]195] o | T 30 J210] 15 [135] 30] [ 30 J150] o [225[30] | 30 [150[ 0 [150[15] [ 30 [75] 0 J45[30]30] T 30
taczna suma godzin_w semestrach (bez praktyki)| 2490 390 godz. | 30 390 godz. | 30 420 godz. | 30 390 godz. | 30 405 | 315 | 180 |
taczna suma punktéw ECTS w semestrach (z praktyka)] 210 30 30 30 30 30 30 30
Godziny Punkty ECTS
tgczna suma godzin i punktéw ECTC  (bez praktyki) 2490 198
Suma godzin praktyki i liczby punktéw ECTS za praktyke 360 12
taczna suma godzin i punktéw ECTS z prakiykg 2850 210




	EiT Wspólne
	EiT Bloki Obieralne

